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1.0 – DESCRIÇÃO 
 
O barramento elétrico blindado KSL70 é um sistema de alimentação elétrica para equipamentos 
móveis com pólos múltiplos, podendo ser montado até 7 pólos.  
O sistema pode ser aplicado em: guindastes, pontes rolantes, talhas e monovias retas e curvas, 
ferramentas elétricas, linhas de montagem, pórticos, semipórticos etc. O sistema pode ser instalado 
interna ou externamente com aplicações para ambiente com temperatura até 65ºC e para ambientes 
com condições agressivas, os acessórios do sistema podem ser especificados. 
O sistema se encontra totalmente protegido contra contatos diretos acidentais que venham a ocorrer, 
conforme norma brasileira NR10 e DIN/VDE 53472 + 18mg. 
A instalação do barramento é simples e versátil, montagem rápida com módulos pré-montados. 
Manutenção simples sem ferramentas especiais, limitada a um check-up de rotina e se necessário as 
escovas do carro coletor podem ser trocadas rapidamente e com segurança.  
 
2.0 – DADOS MECÂNICOS 
 
Limite de flexão   831 kp/cm2 (831 x 14,2 psi) 
Força de tensão   491 kp/cm2, alongamento de 3,2% 
Força de ruptura   345 kp/cm2, alongamento de 36% 
Retenção de água a 20ºC  para DIN 53472  +18 mg 
 
Velocidades máximas              Trecho reto: 200 m/min 
                                                       Trecho curvo: 60 m/min 
 
Raio mínimo da curva       800 mm 
Comprimento máximo da curva:   4000 mm, ângulo máximo de 180º 
 
Temperatura ambiente máxima 
     -10ºC a +55ºC design padrão 
     -10ºC a +65ºC para temperaturas ambiente 

+10ºC a +100ºC design trópico 
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3.0 – DADOS ELÉTRICOS 
 

Voltagem: 500 V - 60 Hz 
 

Secção de 
cobre 

Carga em A a 20ºC temperatura ambiente  DC - Resistência 
Ohmnica 

Impedância 
Z por 3~ 

mm 2 100% ED 80% ED 60% ED 40% ED R Ohms por km 
Ohms por 

km 

10 60 63 66 75 1,870 1,912 

15 80 84 88 96 1,233 1,279 

25 100 105 111 120 0,752 0,807 

35 140 146 154 166 0,537 0,603 

50 200 209 218 225 0,375 0,444 

 
Distância de fuga    mínimo 30 mm 
Força dielétrica    31,2 kV/mm 
Resistividade     seco 11 x 1013 Ohm x cm 

     úmido 9,5 x 1013 Ohm x cm 
Resistência de isolação, conforme normas: NR10, IEC 112/VDE 0303 
Classe de proteção    IP 23 com vedação 

     IP 22 sem vedação 
 

Cálculo da secção de um sistema de contato (10 a 50 mm2) em funcionamento com temperatura 
ambiente. Fator de multiplicação a ser aplicado – em corrente térmica nominal do sistema de contato 
para uma temperatura ambiente que diferencia para máximo de 20º C: 

 
Descrição Simb. Unid.  Fatores 

Temperatura ambiente ºC T ºC 20-40 50 60 70 80 

Fator jT - 1,00 0,90 0,80 0,60 0,40 
              * verificar invólucro 

 
Cálculo de Queda de Voltagem 

 

3 fases AC:   
1000

3
Z

IJu �����                   DC:   
1000

2
R

JIu ����  

 
 

LEGENDA: 
u = queda de tensão    em    [V] 
J = corrente      em    [A] 
Z = impedância     em ohms por 1000  [m] 
R = resistência     em ohms por 1000  [m] 
I = comprimento da linha de alimentação de energia em    [m] 
L = comprimento da barra    em    [m] 

 
I = L Alimentação de energia é posicionada na extremidade 
I = L/2 Alimentação de energia é posicionada no centro 
I = L/4 Alimentação de energia é posicionada em ambas as extremidades 
I = L/6 Alimentação de energia é posicionada a cada L/6 das extremidades 
I = L/10 Alimentação de energia é posicionada no centro e para cada L/10 das extremidades 

 
Se a queda de voltagem for grande demais, ou aumenta-se o número de pontos de alimentação de energia instalando 
um transformador ou aumenta-se a secção dos condutores. 
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4.0 – RESISTÊNCIA QUÍMICA 
 

Resistência química do invólucro de plástico, temperaturas entre -10ºC a +55ºC. 
Para aplicações especiais, favor nos contatar. 

 
Óleo mineral 

Gasolina 

Solução de soda até 25% 

Ácido sulfúrico até 50% 

Ácido hidroclórico até 50% 

Resistente 

1 dia a 23ºC = 0,07 mg/cm2 = 0,03% Absorção à água 
4 dias a 23ºC = 0,15 mg/cm2 = 0,08% 

Resistência ao fogo Índice K1: Extingue-se imediatamente 

 
 

5.0 – RESISTÊNCIA A TEMPERATURA 
 

Azul   RAL 5007  -10ºC a +55ºC 
Argila   RAL 1013  -10ºC a +65ºC 
Azul       RAL 5012  -10ºC a +100ºC 

 
 

6.0 – EXEMPLO DE DENOMINAÇÃO  
 
 

 
 
 
 

MÓDULOS 
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7.0 – COMPONENTES 
 
7.1 – MÓDULO ATÉ 7 PÓLOS – 7P 

 
Módulos pré-montados com invólucro de plástico e condutores em cobre eletrolítico. 
Pólo terra identificado por uma tarja amarela permanente na lateral do invólucro. 
Comprimento: 4 metros 
Quantidade de pólos:  máximo 7 pólos com secções entre 10 e 50mm2 

 
 
 
 
 
 
 

 
4 PÓLOS  -  Secção de cobre mm 2 

L1, L2, 
L3 N PE  Controle  

Peso 
kg/m Código 

3 x 10   10   2,110 008.66.0107 
3 x 15   15   2,222 008.66.0111 
3 x 25   15   2,534 008.66.0115 
3 x 35   25   2,902 008.66.0119 
3 x 50   25   3,352 008.66.0123 

 
 

5 PÓLOS  -  Secção de cobre mm 2 

L1, L2, 
L3 

N PE  Controle  
Peso 
kg/m Código 

3 x 10 10 10   2,210 008.66.0108 
3 x 15 15 15   2,350 008.66.0112 
3 x 25 25 15   2,766 008.66.0116 
3 x 35 35 25   3,222 008.66.0120 
3 x 50 50 25   3,822 008.66.0124 

 
 

6 PÓLOS  -  Secção de cobre mm 2 

L1, L2, 
L3 N PE  Controle  

Peso 
kg/m Código 

3 x 10   10 2 x 10 2,310 008.66.0109 
3 x 15   15 2 x 15 2,478 008.66.0113 
3 x 25   15 2 x 25 2,998 008.66.0117 
3 x 35   25 2 x 35 3,542 008.66.0121 
3 x 50   25 2 x 50 4,292 008.66.0125 

  
 

7 PÓLOS  -  Secção de cobre mm 2 

L1, L2, 
L3 N PE Controle  

Peso 
kg/m Código 

3 x 10 10 10 2 x 10 2,410 008.66.0110 
3 x 15 15 15 2 x 15 2,606 008.66.0114 
3 x 25 25 15 2 x 25 3,270 008.66.0118 
3 x 35 35 25 2 x 35 3,758 008.66.0525 

3 x 50 50 25 2 x 50 4,762 008.66.0207 
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7.2 – MÓDULO ATÉ 5 PÓLOS – 5P 
 

Módulos pré-montados com invólucro de plástico e condutores em cobre eletrolítico. 
Pólo terra identificado por uma tarja amarela permanente na lateral do invólucro. 
Comprimento: 4 metros 
Quantidade de pólos:  máximo 5 pólos com secções entre 10 e 50mm2 

 
 
 
 
 
 
 

 
 
 

3 PÓLOS  -  Secção de cobre mm 2 

L1, L2, 
L3 N PE  Controle  

Peso 
kg/m 

Código 

2 x 10  10   1,750 008.66.0002 

2 x 15  15   1,834 008.66.0006 

2 x 25  15   2,042 008.66.0565 

2 x 35  25   2,410 008.66.0595 

2 x 50  25   2,624 008.66.0566 
 
 

4 PÓLOS  -  Secção de cobre mm 2 

L1, L2, 
L3 

N PE  Controle  
Peso 
kg/m Código 

3 x 10   10  1,850 008.66.0003 

3 x 15   15  1,962 008.66.0007 

3 x 25   15  2,274 008.66.0412 

3 x 35   25  2,642 008.66.0413 

3 x 50   25  3,092 008.66.0414 
  

 
5 PÓLOS  -  Secção de cobre mm 2 

L1, L2, 
L3 N PE Controle  

Peso 
kg/m 

Código 

3 x 10 10 10  1,950 008.66.0004 

3 x 15 15 15  2,090 008.66.0008 

3 x 25 25 15  2,378 008.66.0567 

3 x 35 35 25  3,050 008.66.0596 

3 x 50 50 25  3,800 008.66.0597 
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7.3 – TRAVESSA DE SUSTENTAÇÃO COM PARAFUSO 
 
Utilizada para fixar o barramento. 
Atentar para o dimensional; informar dimensional conforme necessidade de aplicação. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
  
 
 
 
 
 
 
  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
A montagem da travessa deverá ser feita após a verificação da medida em relação ao trecho do 
equipamento. Verificar se não haverá obstruções na fixação das travessas, verificar altura entre o trilho 
do equipamento e a travessa, para que no deslocamento do equipamento esta não venha colidir com o 
barramento. Fazer furação nas vigas de concreto conforme furos da travessa. Durante a fixação das 
travessas, levar em consideração o nivelamento e alinhamento das mesmas. A travessa deve ser 
montada a partir de 300 mm do início do sistema, e depois a cada 2 metros sucessivamente. 
 
 

Tipo L A  
+- 25mm Peso [kg] Tratamento Código 

A 300 250 0,845 008.44.0124 
B 350 300 0,953 008.44.0122 
C 400 350 1,061 008.44.0123 
D 500 450 1,278 

Zincado 

008.44.0125 
E 300 250 0,845 008.44.0033 

F 350 300 0,953 008.44.0034 

G 400 350 1,061 008.44.0073 

H 500 450 1,278 

Pintura 

008.44.0074 
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7.4 – TRAVESSA DE SUSTENTAÇÃO COM GARRA PARA VIGA I  
 
Utilizada para fixar o barramento. 
Atentar para o dimensional; informar dimensional conforme necessidade de aplicação. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
A montagem da travessa com garra deverá seguir a seguinte seqüência: Verificar o melhor lado para 
fixação da travessa, ou conforme layout. Fixar a primeira travessa a 250mm do início do sistema e as 
seguintes a cada 2 metros sucessivamente. Em sistemas com curvas, deverão ser respeitadas as 
medidas entre travessas conforme layout de montagem. Respeitar o alinhamento e nivelamento na 
hora da fixação.  

Tipo Viga A  
+- 25mm 

L Peso [kg] Tratamento Código 

A 250 380 0,965 008.66.0291 

B 300 430 1,073 008.66.0048 

C 350 480 1,181 008.66.0189 

D 400 530 1,289 008.66.0049 

E 500 630 1,504 

Zincado 

008.66.0206 

F 250 380 0,965 008.66.0184 

G 300 430 1,073 008.66.0289 

H 350 480 1,181 008.66.0196 

I 400 530 1,289 008.66.0290 

J 

I4" - 1ª alma    
I4" - 2ª alma        
I4" - 3ª alma    
I4" - 4ª alma     
I5" - 1ª alma     
I5" - 2ª alma     
I5" - 3ª alma     
I6" - 1ª alma     
I6" - 2ª alma     
I6" - 3ª alma 

500 630 1,504 

Pintado 

008.66.0190 

K 250 380 0,965 008.66.0082 

L 300 430 1,073 008.66.0154 

M 350 480 1,181 008.66.0287 

N 400 530 1,289 008.66.0288 

O 500 630 1,504 

Zincado 

008.66.0292 

P 250 380 0,965 008.66.0293 

Q 300 430 1,073 008.66.0211 

R 350 480 1,181 008.66.0537 

S 400 530 1,289 008.66.0538 

T 

I8" - 1ª alma      
I8" - 2ª alma    
I8" - 3ª alma       
I8" - 4ª alma 

500 630 1,504 

Pintado 

008.66.0539 
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7.5 – TRAVESSA DE SUSTENTAÇÃO SOLDÁVEL 
 
Utilizada para fixar o barramento. 
Atentar para o dimensional; informar dimensional conforme necessidade de aplicação. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
  
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

As travessas de sustentação na viga da monovia, nas quais serão montadas as suspensões 
deslizantes, são dimensionadas de acordo com a conveniente instalação de trabalho mostrada no 
layout do sistema. 
 
 
 
 

Tipo L Peso [Kg] Tratamento  Código 

A 300 0,622 008.44.0126 
B 350 0,730 008.44.0038 
C 400 0,838 008.44.0181 
D 500 1,054 

Zincado 

008.44.0127 
E 300 0,622 008.44.0277 

F 350 0,730 008.44.0278 

G 400 0,838 008.44.0279 

H 500 1,054 

Pintura 

008.44.0280 
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7.6 – SUSPENSÃO DESLIZANTE 
 

Utilizadas para fixar o módulo, devem ser alinhadas e colocadas com as seguintes distâncias: 
�  Trechos retos: 2000mm 
�  Trechos curvos: 1200mm 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Como regra de montagem, deve ser adotada para trechos retos, vão livre entre suspensões do 
barramento a medida de 2m, ou seja, a suspensão deslizante é colocada a cada 2m ao longo da 
extensão do barramento, observando que cada módulo leve no mínimo duas suspensões. 
Em trechos curvos o vão livre entre suspensões deve ser de 1,2m aproximadamente. Medir 250mm da 
extremidade do módulo para colocar a 1ª suspensão e a partir desta, colocar a cada 2000mm. 
 

Aplicação 
Ambiente Cor Material 

Fixação Peso [kg]  Código 

Aço carbono 027.66.0004 
Interno Azul claro 

Aço inox 304 027.66.0017 

Aço carbono 027.66.0021 Externo * Argila 
Aço inox 304 

0,155 

027.66.0032 

       * somente reposição  
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7.7 – EMENDA 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
  
 
 
 
 
 
A emenda é constituída de um componente montado interno ao condutor de cobre que é uma barra de 
perfil trapezoidal de material latão e outro componente externo ao condutor de cobre que é um perfil 
curvado de material cobre, feito de forma a recobrir o condutor na parte posterior ao que ocorre o 
deslizamento de contato da escova. 
A montagem dos condutores de secção 10 e 15mm² é feita conectando 1 parafuso sextavado M4x8 no 
componente interno (perfil trapezoidal) ao componente externo (perfil curvado), fixando assim as duas 
partes do condutor a ser emendado. A operação é repetida em todos os condutores do barramento, de 
acordo com o seu número de pólos. No caso dos condutores de secção 25, 35 e 50mm² a montagem é 
feita conectando quatro parafusos sextavados M4x8 no componente interno (perfil trapezoidal) ao 
componente externo (perfil curvado), fixando as duas partes do condutor a ser emendado. Essas 
emendas são fornecidas adequadamente para as respectivas áreas de secções de condutores de 
cobre: 10, 15, 25, 35, 50mm².  
Finalmente, para proteção e isolação elétrica da emenda é colocada a capa bipartida isolante 
encaixada na junção dos módulos do barramento. Essas capas bipartidas são unidas por três pinos, 
encaixados manualmente, pressionando-os. 
Para troca do módulo, retira-se as capas bipartidas, o componente externo da emenda dos condutores 
e desloca-se o componente interno da emenda para um dos lados e retira-se o módulo. Após a 
desmontagem executa-se os procedimentos de montagem convencional. 
Importante:  o módulo padrão do KSL70 é de 4000mm, sendo que: o invólucro (termoplástico) tem 
3995mm e o condutor de cobre tem 4000mm. Portanto, na montagem do sistema, deve-se respeitar 
uma folga de 5mm entre invólucros. 

 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Tipo Seção Pólos  Ambiente  Cor Peso 
 [kg] 

Código 

A 3P 0,247 008.66.0215 

B 4P 0,272 008.66.0216 

C 5P 0,297 008.66.0217 

D 6P 0,322 008.66.0230 

E 

10/15 
mm² 

7P 0,347 008.66.0231 

F 3P 0,277 008.66.0598 

G 4P 0,317 008.66.0418 

H 5P 0,357 008.66.0599 

I 6P 0,397 008.66.0600 

J 

25+15 
mm² 

7P 0,437 008.66.0601 

K 3P 0,298 008.66.0602 

L 4P 0,341 008.66.0419 

M 5P 0,384 008.66.0603 

N 6P 0,427 008.66.0604 

O 

35/50+15 
mm² 

7P 

Interno Azul 

0,470 008.66.0241 
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7.8 – GRAMPO FIXADOR 
 
Aplicado para afixar o sistema contra deslizamento, mantendo a posição de instalação. 
Deve ser usado nas seguintes situações: 
�  no centro do sistema; 
�  entre as juntas de dilatação. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

A montagem de uma peça do grampo fixador deve existir em todas as instalações de circuito aberto de 
sistemas do barramento KSL70. Deve ser montado, em geral, na localização central, ou seja, no meio 
da extensão total do sistema. 
A função de trabalho que o grampo fixador assume, é de aprisionar o sistema modular em um ponto 
fixo, de forma a garantir imobilidade da instalação como conjunto, visto que o sistema é sustentado 
inteiramente por suspensões deslizantes (que permitem a mobilidade linear do sistema modular). 
Importante:  uma curva no sistema é considerada como grampo fixador. 
 
  

Material Peso [kg]  Código 

Aço carbono 008.66.0077 

Aço inox 304 
0,531 

008.66.0297 
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7.9 – ALIMENTAÇÃO LATERAL ATÉ 7 PÓLOS – ATÉ 60A – 1 00% ED 
 

Montada em uma das extremidades do sistema. 
Utilizada para secções de condutores de 10mm2 a 25mm2.  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
A montagem da alimentação lateral é feita na extremidade do sistema onde o cliente deverá 

indicar a melhor posição. 
1º passo:  fixar bornes da alimentação nos condutores, intercalando os bornes para que não 

haja possibilidade de curto-circuito. 
2º passo: fixar cabo elétrico conforme aplicação do equipamento (Observação: para melhor 

fixação dos cabos nos bornes, usar terminais). 
3º passo:  fixar tampa de proteção e fixar prensa-cabo. 

 A STEMMANN recomenda o uso de cabo flexível para facilitar a montagem. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Tipo  Seção Pólos  Ambiente Cor Peso [kg]  Código 

A 2P 0,352 008.66.0277 

B 3P 0,394 008.66.0278 

C 4P 0,441 008.66.0279 

D 5P 0,483 008.66.0280 

E 6P 0,530 008.66.0281 

F 

10/15mm² 

7P 0,572 008.66.0282 

G 3P 0,409 008.66.0132 

H 4P 0,461 008.66.0283 

I 

25m² 

5P 0,508 008.66.0503 

J 4P 0,546 008.66.0425 

L 5P 0,503 008.66.0041 

M 6P 0,555 008.66.0188 

N 

25+15mm² 

7P 

Interno Azul 

0,602 008.66.0410 

O 3P 0,394 008.66.0522 

P 4P 0,441 008.66.0139 

Q 

10/15mm² 

5P 0,483 008.66.0518 

R 25mm² 4P 

Externo Argila 

0,461 008.66.0345 
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7.10 – ALIMENTAÇÃO CENTRAL ATÉ 5 PÓLOS – ATÉ 200A –  100% ED 
 
Montada em um módulo de barramento e aplicada em qualquer ponto do sistema. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
  
 
 
 
 
A montagem do sistema de alimentação central não é executada no campo, mas sim fornecida pela 
STEMMANN, montada em um módulo de barramento. A posição de fixação deste módulo de 
alimentação central dentro do sistema fica a critério do cliente. Fixar cabos nos bornes com terminais. 
Os cabos devem ser passados dentro da caixa de proteção pelo espaço destinado à passagem dos 
cabos, não devendo ser passados por dentro do módulo. 
 A STEMMANN recomenda o uso de cabo flexível para facilitar a montagem. 
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7.11 – ALIMENTAÇÃO CENTRAL ATÉ 7 PÓLOS – ATÉ 200 A – 100% ED 
 
Montada no centro de um módulo de barramento e aplicada em qualquer ponto do sistema. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Tipo Seção Pólos  Ambiente Cor Peso [kg]  Código 
A 3P 0,890 008.66.0244 
B 4P 0,948 008.66.0245 
C 5P 1,006 008.66.0246 
D 6P 1,064 008.66.0263 
E 

10mm² 

7P 1,122 008.66.0264 
F 3P 0,906 008.66.0058 
G 4P 0,964 008.66.0249 
H 5P 1,022 008.66.0250 
I 6P 1,080 008.66.0265 
J 

15m² 

7P 1,138 008.66.0266 
K 4P 1,006 008.66.0421 
L 5P 1,064 008.66.0061 
M 6P 1,116 008.66.0062 
N 

25+15mm² 

7P 1,215 008.66.0068 
O 4P 1,331 008.66.0422 
P 5P 1,464 008.66.0069 
Q 6P 1,591 008.66.0072 
R 

35/50+25mm² 

7P 

Interno Azul 

1,710 008.66.0210 
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7.12 –  JUNTA DE DILATAÇÃO DOS CONDUTORES 
 

Montada em um módulo de barramento e aplicada em qualquer ponto do sistema. 
Aplicado para compensar variações no comprimento nominal do condutor devido à influência térmica 
do ambiente. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
  
 
 
 

O conjunto de dilatação dos condutores é empregado para compensar variações no 
comprimento nominal dos mesmos, devido à influência térmica do meio ambiente, ou seja, as 
temperaturas máximas e mínimas que é submetido um barramento em suas condições de trabalho. 
 A montagem do conjunto de dilatação dos condutores não é executada em campo, mas sim, 
fornecida completamente montada num dos módulos de barramento a fazer parte do sistema e 
executada já na etapa de fabricação. 
 No momento da montagem é necessário, em função da temperatura ambiente, fazer um ajuste 
da abertura da dilatação. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Tipo Seção Pólos  Ambiente Cor Peso [kg]  Código 
A 3P 1,326 008.66.0081 
B 4P 1,475 008.66.0073 
C 5P 1,698 008.66.0568 
D 6P 2,652 008.66.0569 
E 

10mm² 

7P 2,875 008.66.0179 
F 3P 1,326 008.66.0542 
G 4P 1,475 008.66.0540 
H 5P 1,698 008.66.0191 
I 6P 2,702 008.66.0570 
J 

15m² 

7P 2,930 008.66.0571 
K 4P 1,560 008.66.0420 
L 5P 1,810 008.66.0572 
M 6P 2,792 008.66.0573 
N 

25+15mm² 

7P 3,043 008.66.0574 
O 4P 1,617 008.66.0423 
P 5P 1,878 008.66.0575 
Q 6P 2,870 008.66.0576 
R 

35+25mm² 

7P 3,131 008.66.0577 
S 4P 1,563 008.66.0541 
T 5P 1,806 008.66.0578 
U 6P 2,780 008.66.0579 
V 

50+25mm² 

7P 

Interno Azul 

3,023 008.66.0209 
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7.13 – DILATAÇÃO DO INVÓLUCRO 
 

Montada em um módulo de barramento e aplicada em qualquer ponto do sistema. 
Aplicado para compensar variações no comprimento nominal do invólucro devido à influência térmica 
do ambiente. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
  
 
 
 
 
 
 
 

 
 

A dilatação do invólucro é fornecida pela STEMNANN já montada em um módulo. 
A montagem da dilatação do invólucro deverá ser feita no centro do barramento ou conforme layout de 
montagem. Leva-se em consideração a medida pré-estabelecida conforme adesivo que deverá ser 
retirado após a instalação. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Tipo Seção Pólos Ambiente Cor Peso [kg]  Código 

3 e 4 5,092 008.66.0083 5P 
5 5,145 008.66.0580 

3, 4 e 6 5,004 008.66.0581 
10mm² 

7P 
5 e 7 5,046 008.66.0582 

3 e 4 5,092 008.66.0489 5P 
5 5,145 008.66.0583 

3, 4 e 6 5,004 008.66.0584 
15m² 

7P 
5 e 7 5,046 008.66.0585 

3 e 4 5,088 008.66.0493 5P 
5 5,142 008.66.0586 

3, 4 e 6 5,016 008.66.0587 
25+15mm² 

7P 
5 e 7 5,060 008.66.0588 

3 e 4 5,202 008.66.0496 5P 
5 5,098 008.66.0589 

3, 4 e 6 4,976 008.66.0590 
35+25mm² 

7P 
5 e 7 5,022 008.66.0591 

3 e 4 5,586 008.66.0494 5P 
5 5,175 008.66.0592 

3, 4 e 6 5,022 008.66.0593 
50+25mm² 

7P 
5 e 7 

Interno Azul 

5,070 008.66.0594 
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7.14 – FUNIL DE ENTRADA E SAÍDA 
 

Utilizado para entrada e saída do carro coletor em caso de desvios ou na entrada e saída de trechos 
não eletrificados, sendo necessária a utilização de carro coletor duplo. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Serve para saída e entrada do carrinho coletor quando o trecho fica interrompido. A distância no uso 
de um arrastador de corrente não pode exceder 5mm. Este conjunto precisa ser montado bem 
alinhado e seguro através de um grampo fixador, para evitar movimentos axiais. 
Caso tenhamos uma distância maior é recomendado o uso de um carrinho arrastador com mola. 
A montagem do funil deverá seguir os seguintes passos: 
1º passo: colocação do funil na extremidade do módulo. 
2º passo: verificar a passagem do carro (passar o carro manualmente). 
3º passo: se houver ponto de obstrução, fazer o ajuste deixando a passagem livre. 
4º passo: alinhar e nivelar os funis, deixando espaço entre eles de no máximo 5 mm. 
Observação: em sistemas com desvios, os recortes deverão ser feitos de acordo com os graus 
necessários para melhor passagem dos carros, respeitando o espaço entre os funis de 
aproximadamente 5mm. 
 
 
 
 

Aplicação 
Ambiente 

Cor Peso [kg]  Código 

Interno Azul 0,406 008.66.0204 
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7.15 –  JANELA DE EXTRAÇÃO PARA RETAS 
 

Utilizada para a retirada do carro coletor, sendo montada em um módulo de barramento, e aplicada em 
qualquer ponto do sistema. 
Recomendada em sistemas de maior extensão. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
A janela de extração dos carros é fornecida pela STEMMANN montada em um módulo de barramento. 
Devendo o cliente informar qual o melhor local do sistema que deverá ser instalada a janela de 
extração, tornando fácil o acesso para a retirada do carro coletor para manutenção. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Aplicação 
Ambiente 

Cor Material 
Fixação 

Peso [kg]  Código 

Interno Azul Aço carbono 008.66.0351 

Aço carbono 008.66.0352 Interno 
Externo Argila 

Aço inox 304 

0,667 

008.66.0353 
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7.16 –  JANELA DE EXTRAÇÃO PARA CURVAS 
 
Utilizada para a retirada do carro coletor, sendo montada em um módulo de barramento, e aplicada em 
qualquer ponto do sistema. 
Em sistemas “circuito fechado”, usa-se o recurso da janela de extração executadas em um dos 
módulos do barramento para proceder a colocação e retirada dos carros coletores. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
A janela de extração dos carros é fornecida pela STEMMANN montada em um módulo de barramento. 
Devendo o cliente informar qual o melhor local do sistema que deverá ser instalada a janela de 
extração, tornando fácil o acesso para a retirada do carro coletor para manutenção. 
 
 
 
 
 
 
 
 

Aplicação 
Ambiente 

Cor Material 
Fixação 

Peso [kg]  Código 

Interno Azul Aço carbono 008.66.0095 
Interno 
Externo Argila Aço carbono 

2,632 
008.66.0507 
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7.17 – CARRO COLETOR 25A ATÉ 5 PÓLOS 
 

Fornece energia para as máquinas, equipamentos e ferramentas através da transferência do módulo 
energizado. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
O sistema de eletrificação por barramento KSL70 tem sua aplicação característica como sistema de 
eletrificação de equipamentos, cujo layout de instalação apresenta esta condição de trabalho. Portanto 
o sistema de barramento, por meio do carro coletor fornece corrente elétrica para as máquinas, 
equipamentos, ferramentas ou dispositivos que necessitem de energização elétrica em movimento. 
A conexão do carro coletor com o equipamento que deva ser eletrificado no percurso do barramento 
chama-se arrastador. 
Na montagem do conjunto do carro coletor é necessário prestar atenção no alinhamento do arrastador 
em relação ao módulo do barramento, que devem estar com ângulo de 90º entre si. 
Nos sistemas de barramento onde é constituído “circuito aberto”, os carros coletores são colocados e 
retirados pelas extremidades do sistema dos módulos do barramento, retirando-se a tampas laterais. 
Em sistemas “circuito fechado”, usa-se o recurso da janela de extração executadas em um dos 
módulos do barramento para proceder a colocação e retirada dos carros coletores. 
 

Nº Pólos Ambiente  Cor Fixação Peso [kg] Código 

Aço carbono 007.66.0001 Interno Azul 
Aço inox 304 007.66.0334 4 

Externo Argila Aço carbono 

0,510 

007.66.0116 
Interno Azul 007.66.0002 5 
Externo Argila 

Aço carbono 0,565 
007.66.0519 
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7.18 – CARRO COLETOR 40A ATÉ 5 PÓLOS 
 

Coleta energia e transfere para as máquinas, equipamentos e ferramentas através das escovas 
deslizantes de bronze grafite nas barras condutoras energizadas. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Nº Pólos Ambiente  Cor Material 
Fixação 

Peso [kg] Código 

Aço carbono 007.66.0066 Interno  Azul 
Aço inox 304 007.66.0181 

Aço carbono 007.66.0320 
4 

Interno 
Externo Argila 

Aço inox 304 

0,750 

007.66.0237 
Aço carbono 007.66.0136 5 Interno Azul 
Aço inox 304 

0,820 
007.66.0122 

 
 
 
 
 



 

 
23 

�
������� �� �	
�
�� �

 
7.19 – CARRO COLETOR 40A ATÉ 7 PÓLOS 

 
Fornece energia para as máquinas, equipamentos e ferramentas através da transferência do módulo 
energizado. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Nº Pólos Ambiente  Cor Material 
Fixação 

Peso [kg] Código 

Aço carbono 008.66.0532 4 
Aço inox 304 

0,776 
008.66.0533 

Aço carbono 008.66.0534 5 
Aço inox 304 

0,844 
008.66.0535 

Aço carbono 008.66.0299 6 
Aço inox 304 

0,944 
008.66.0536 

Aço carbono 008.66.0300 7 

Interno Azul 

Aço inox 304 
0,964 

008.66.0339 
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7.20 –  ARRASTADOR SIMPLES 
 

Aplicado para um carro coletor. 
Montado no carro coletor e fixado no equipamento a ser energizado. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
A montagem dos carros nos arrastadores é feita fixando os carros com correntes e argolas. 
A fixação dos carros arrastadores no equipamento a ser energizados deverá ser da seguinte forma: é 
necessário prestar atenção no alinhamento do arrastador em relação ao módulo do barramento que 
deve ficar com um ângulo de 90º entre si, para que o carro não sofra desalinhamento. 
Devendo também o cabo estar com uma folga para não forçar o carro lateralmente. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Material Peso [kg] Código 

Aço carbono zincado 007.44.0007 

Aço inox 304 
0,736 

007.44.0127 
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7.21 –  ARRASTADOR DUPLO 

 
Aplicado para dois carros coletores. 
Montado no carro coletor e fixado no equipamento a ser energizado. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
A montagem dos carros nos arrastadores é feita fixando os carros com correntes e argolas. 
A fixação dos carros arrastadores no equipamento a ser energizados deverá ser da seguinte forma: é 
necessário prestar atenção no alinhamento do arrastador em relação ao módulo do barramento que 
deve ficar com um ângulo de 90º entre si, para que o carro não sofra desalinhamento. 
Devendo também o cabo estar com uma folga para não forçar o carro lateralmente. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Material Peso [kg] Código 

Aço carbono zincado 007.44.0046 

Aço inox 304 
1,449 

007.44.0122 
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7.22 – ARRASTADOR TRIPLO 
 

Aplicado para três carros coletores. 
Montado no carro coletor e fixado no equipamento a ser energizado. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
A montagem dos carros nos arrastadores é feita fixando os carros com correntes e argolas. 
A fixação dos carros arrastadores no equipamento a ser energizados deverá ser da seguinte forma: é 
necessário prestar atenção no alinhamento do arrastador em relação ao módulo do barramento que 
deve ficar com um ângulo de 90º entre si, para que o carro não sofra desalinhamento. 
Devendo também o cabo estar com uma folga para não forçar o carro lateralmente. 
 
 
 
 
 
 
 
 

Material Peso [kg] Código 

Aço carbono zincado 007.44.0041 

Aço inox 304 
2,125 

007.44.0100 
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7.23 – ARRASTADOR A MOLA 
 

Aplicado para um carro coletor. 
Montado no carro coletor, utilizado para funil de entrada e saída. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Aplicação 
Ambiente 

Material Cor Peso [kg]  Código 

Aço carbono 008.44.0066 
Interno 

Aço inox 304 
Azul 1,282 

007.44.0217 
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7.24 – TAMPA FINAL 
  
Utilizada para proteção mecânica e isolação elétrica das extremidades do módulo do barramento. 
Montada no módulo sob pressão e fixada por um pino plástico. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

A tampa final assume a função de proteção mecânica e isolação elétrica das extremidades do sistema 
de barramento em circuito aberto. Por meio da sua retirada é possível fazer a colocação do carro 
coletor no interior do barramento, devendo ser recolocada logo em seguida. 
Sua fixação é prática, e feita por meio de um pino de polímero, encaixado lateralmente por pressão 
manual, realizando a conexão entre tampa lateral e módulo do barramento. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Aplicação 
Ambiente 

Cor Peso [kg]  Código 

Interno 
Externo 

Azul 008.66.0094 

Externo * Argila 

0,222 

008.66.0427 

  * somente reposição  
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8.0 – SOBRESSALENTES 
 
8.1 – ESCOVAS DE 25A – CARRO COLETOR 25A ATÉ 5 PÓLO S  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Proceder a troca das escovas da seguinte forma: 
Retirada do carro do módulo mediante janela ou extremidades. Desparafusar os pinos de fixação das 
escovas. Retirar os pinos de fixação das escovas. No fornecimento das escovas novas, já estão 
inclusos pinos e molas no qual todas as peças deverão ser trocadas. 
Observação: observar se as escovas não estão travadas no carro coletor após fixação. 
 
 
 

Tipo Peso [kg] Código 

Fase 0,012 007.22.0012 

Terra 0,017 007.22.0017 

 
 
8.2 – ESCOVAS DE 40A – CARRO COLETOR 40A ATÉ 7 PÓLO S  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Proceder a troca das escovas da seguinte forma: 
Retirada do carro do módulo mediante janela ou extremidades. Desparafusar os pinos de fixação das 
escovas. Retirar os pinos de fixação das escovas. No fornecimento das escovas novas, já estão 
inclusos pinos e molas no qual todas as peças deverão ser trocadas. 
Observação: observar se as escovas não estão travadas no carro coletor após fixação. 
 
 
 

Tipo Peso [kg] Código 

Fase com chanfro 0,015 008.22.0010 

Terra 0,017 007.22.0011 
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